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Whitworth-Rohrgewinde DIN-EN-ISO 228
Whitworth pipe threads DIN-EN-ISO 228

Filetage Whitworth pas du gaz DIN-EN-ISO 228
Filettatura gas Whitworth DIN-EN-ISO 228

G



Satz-Gewindebohrer 
Set of taps Jeu de tarauds Serie di maschi
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 5000 5000 5000

Typ �/ Type / Type / Tipo V I F II SATZ ST 

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

D
IN

 5
15

7

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 2 x D max. 2 x D max. 2 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza - ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco D / 3-4 C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE HSSE
1/16 -  28 63 17 -   6 4,9 6,8
1/8 -  28 63 18 -   7 5,5 8,8 5000AYWAA 5000AYXAA 5000AYVAA
1/4 -  19 70 20 - 11 9 11,8 5000AYZAA 5000AY0AA 5000AYYAA
3/8 -  19 70 20 - 12 9 15,25 5000AY2AA 5000AY3AA 5000AY1AA
1/2 -  14 80 22 - 16 12 19 5000AY5AA 5000AY6AA 5000AY4AA
5/8 -  14 80 22 - 18 14,5 21 5000AY8AA 5000AY9AA 5000AY7AA
3/4 -  14 90 22 - 20 16 24,5 5000AZBAA 5000AZCAA 5000AZAAA
7/8 -  14 90 22 - 22 18 28,25
1 -  11 100 25 - 25 20 30,75 5000AZHAA 5000AZIAA 5000AZGAA
1 1/8 -  11 125 30 - 28 22 35,5 5000AZKAA 5000AZLAA 5000AZJAA
1 1/4 -  11 125 30 - 32 24 39,5 5000AZNAA 5000AZPAA 5000AZMAA
1 3/8 -  11 125 30 - 36 29 41,75 5000AZRAA 5000AZSAA 5000AZQAA
1 1/2 -  11 140 30 - 36 29 45,25 5000AZUAA 5000AZVAA 5000AZTAA
1 3/4 -  11 140 32 - 40 32 51 5000AZXAA 5000AZYAA 5000AZWAA
2 -  11 160 36 - 45 35 57 5000AZ0AA 5000AZ1AA 5000AZZAA

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.3 1.1-1.3 1.1-1.3

R
F
N
S
H

G



G

ERGO Satz-Gewindebohrer 
ERGO set of taps ERGO jeu de tarauds ERGO serie di maschi
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 5020 5020 5020 5020

Typ �/ Type / Type / Tipo Nr.1 Nr.2 Nr.3 SATZ ERGO 

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

D
IN

 5
15

7

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 2 x D max. 2 x D max. 2 x D max. 2 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza - - ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE HSSE HSSE
1/8 -  28 63 18 - 7 5,5 8,8 5020AJ9AA 5020AKAAA 5020AKBAA 5020AJ8AA
1/4 -  19 70 20 - 11 9 11,8 5020AKDAA 5020AKEAA 5020AKFAA 5020AKCAA
3/8 -  19 70 20 - 12 9 15,25 5020AKHAA 5020AKIAA 5020AKJAA 5020AKGAA
1/2 -  14 80 22 - 16 12 19 5020AKLAA 5020AKMAA 5020AKNAA 5020AKKAA
5/8 -  14 80 22 - 18 14,5 21
3/4 -  14 90 22 - 20 16 24,5 5020AKUAA 5020AKVAA 5020AKWAA 5020AKTAA
1 -  11 100 25 - 25 20 30,75 5020AK2AA 5020AK3AA 5020AK4AA 5020AK1AA

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.4 1.4 1.4 1.4

R 1.1-1.2 1.1-1.2 1.1-1.2 1.1-1.2

F 1.1-1.3 1.1-1.3 1.1-1.3 1.1-1.3

N
S 1.1/2.1-2.2 1.1/2.1-2.2 1.1/2.1-2.2 1.1/2.1-2.2

H
Der Führungszapfen des Nr.1 gewährleistet ein fluchtendes Anschneiden.	� The guide journal of No.1 ensures a flush lead. 
La partie pilote de l'ébaucher assure un parfait centrage.	 Il primo maschio della serie è munito di guida che assicura la centricità della filettatura con il preforo.



Maschinen-Gewindebohrer für Drehautomaten
Machine taps for  
automatic lathes

Tarauds machine pour  
tour automatique

Maschi a filettare per  
macchine automatiche
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 5250

Typ �/ Type / Type / Tipo TWIN Ms 
kurz

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

D
IN

 5
15

7

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 2 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco max. 1

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE
1/16 -  28 63 17 - 6 4,9 6,8
1/8 -  28 63 18 - 7 5,5 8,8 5250F0074
1/4 -  19 70 20 - 11 9 11,8 5250F0073
3/8 -  19 70 20 - 12 9 15,25 5250F0080
1/2 -  14 80 22 - 16 12 19 5250F0081
5/8 -  14 80 22 - 18 14,5 21
3/4 -  14 90 22 - 20 16 24,5
7/8 -  14 90 22 - 22 18 28,25
1 -  11 100 25 - 25 20 30,75
1 1/8 -  11 125 30 - 28 22 35,5
1 1/4 -  11 125 30 - 32 24 39,5
1 3/8 -  11 125 30 - 36 29 41,75
1 1/2 -  11 140 30 - 36 29 45,25
1 3/4 -  11 140 32 - 40 32 51
2 -  11 160 36 - 45 35 57

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A
R
F
N 2.3

S
H

G



Maschinen-Gewindebohrer 
Machine taps Tarauds machine Maschi a macchina 

G

Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 6100/7100 6103/7103 6103/7103 610H/710H 6200/7200 6200/7200

Typ �/ Type / Type / Tipo TWIN ST TWIN HR TWIN HR TWIN HT TWIN GG TWIN GG 

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

≈ 
D

IN
 3

71

a

d 1

 l2
 l3

 l1

 d
2

D
IN

 5
15

6

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 2 x D max. 2 x D max. 2 x D max. 1,5 x D max. 2 x D max. 2 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie nit TiCN TiCN nit TiN

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 X ISO 228 X ISO 228 X ISO 228 X ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE HSSE HSS-PS HSSE HSSE

≈ 
D

IN
 3

71

1/8 -  28  90 10 35 10 8 8,8 610HF0006
1/4 -  19 110 15 44 14 11 11,9

D
IN

 5
15

6

1/16 -  28 90 17 - 6 4,9 6,8 7100AGRAA
1/8 -  28 90 18 - 7 5,5 8,8 7100AFFAA 7103A1034 7103B0451 710HF0008 7200ABVAA 7200ABVAB
1/4 -  19 100 22 - 11 9 11,8 7100AFGAA 7103A1035 7103B0452 710HF0007 7200ABWAA 7200ABWAB
3/8 -  19 100 22 - 12 9 15,25 7100AFHAA 7103A1036 7103B0453 710HF0009 7200ABXAA 7200ABXAB
1/2 -  14 125 25 - 16 12 19 7100AFIAA 7103A1037 7103B0454 710HF0010 7200ABYAA 7200ABYAB
5/8 -  14 125 25 - 18 14,5 21
3/4 -  14 140 28 - 20 16 24,5 7100AFKAA 7103A1039 7200AB0AA
7/8 -  14 150 28 - 22 18 28,25
1 -  11 160 30 - 25 20 30,75 7100AFMAA 7103A1041 7200AB2AA
1 1/8 -  11 170 30 - 28 22 35,5 7100AFNAA 7103A1042 7200A1429
1 1/4 -  11 170 30 - 32 24 39,5 7100AFPAA 7103A1043 7200AB3AA
1 3/8 -  11 180 32 - 36 29 41,75 7100AFQAA 7103A1044 7200A1431
1 1/2 -  11 190 32 - 36 29 45,25 7100AFRAA 7103A1045 7200AB4AA
1 5/8 -  11 190 32 - 40 32 49,5 7100A1272
1 3/4 -  11 190 32 - 40 32 51 7103A1046
2 -  11 220 40 - 45 35 57

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.3 1.4-1.5 1.4-1.5

R
F 2.1 1.1-1.2 1.1-1.3 1.1-1.2 1.1-1.3

N 1.4-1.5/2.3/2.6/4.1 1.4-1.5/2.6/4.1 1.4-1.5/2.3/2.6/4.1 1.4-1.5/2.6/4.1

S
H

131



G
Maschinen-Gewindebohrer 
Machine taps Tarauds machine Maschi a macchina 
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 7080 7535 7560 7560 7600 7640

Typ �/ Type / Type / Tipo STABIL ST STABIL VA STABIL UNI STABIL UNI SL15 ST SALOREX 
ST 

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

l 2
 ≈

 1
0 

x 
PD

IN
 5

15
6

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 4 x D max. 4 x D max. 4 x D max. 4 x D max. 2 x D max. 3 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie nit nit-vap TiN

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco B / 4-5 B / 4-5 B / 4-5 B / 4-5 C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
1/16 -  28 90 17 - 6 4,9 6,8
1/8 -  28 90 18 - 7 5,5 8,8 7080AEYAA 7535ABNAA 7560AD0AA 7560A2248 7600AF9AA 7640AB8AA
1/4 -  19 100 22 - 11 9 11,8 7080AEZAA 7535ABPAA 7560AAEAB 7560A2249 7600AGAAA 7640AB9AA
3/8 -  19 100 22 - 12 9 15,25 7080AE0AA 7535ABQAA 7560AD1AA 7560A2250 7600AGBAA 7640ACAAA
1/2 -  14 125 25 - 16 12 19 7080AE1AA 7535ABRAA 7560AAFAB 7560A2251 7600AGCAA 7640ACBAA
5/8 -  14 125 25 - 18 14,5 21
3/4 -  14 140 28 - 20 16 24,5 7080AE3AA 7535ABTAA 7560AD3AA 7600AGEAA 7640ACDAA
7/8 -  14 150 28 - 22 18 28,25
1 -  11 160 30 - 25 20 30,75 7080AE5AA 7535ABVAA 7560AD5AA 7600AGGAA 7640ACFAA
1 1/8 -  11 170 30 - 28 22 35,5 7080AE6AA 7600A3282 7640ACGAA
1 1/4 -  11 170 30 - 32 24 39,5 7080AE7AA 7600AGIAA 7640ACHAA
1 3/8 -  11 180 32 - 36 29 41,75 7080AE8AA 7600AGJAA 7640ACIAA
1 1/2 -  11 190 32 - 36 29 45,25 7080AE9AA 7600AGKAA 7640ACJAA
1 5/8 -  11 190 32 - 40 32 49,5 7080A1921 7640A3595
1 3/4 -  11 190 32 - 40 32 51 7080AFAAA 7640ACKAA
2 -  11 220 40 - 45 35 57

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.3 1.3-1.4 1.1-1.4 1.1-1.4 1.1-1.3 1.1-1.3

R 1.1-1.2 1.1 1.1-1.2

F 2.1 1.1-2.1 2.1 2.1

N 2.2 1.1-1.3/2.2/2.4-2.6 2.2 2.2

S
H



Maschinen-Gewindebohrer 
Machine taps Tarauds machine Maschi a macchina 

G
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 7642 7642 7642 7642 7645 7645

Typ �/ Type / Type / Tipo SALOREX 
UNI 

SALOREX 
UNI 

SALOREX 
UNI 

SALOREX 
UNI 

SALOREX 
VA

SALOREX 
VA

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
PD

IN
 5

15
6

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 3 x D max. 3 x D max. 3 x D max. 3 x D max. 3 x D max. 3 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie vap vap TiN TiN vap TiN-GS

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco C / 2-3 E / 1,5-2 C / 2-3 E / 1,5-2 E / 1,5-2 E / 1,5-2

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
1/16 -  28 90 10 - 6 4,9 6,8 7642A3885
1/8 -  28 90 10 - 7 5,5 8,8 7642ACMAA 7642ACMAR 7642ACMAB 7642ACMAS 7645AA6AA 7645F0025
1/4 -  19 100 15 - 11 9 11,8 7642ACNAA 7642ACNAM 7642ACNAB 7642ACNAN 7645ABDAA 7645F0026
3/8 -  19 100 15 - 12 9 15,25 7642ACPAA 7642ACPAM 7642ACPAC 7642ACPAN 7645ABVAA 7645F0027
1/2 -  14 125 17 - 16 12 19 7642ACQAA 7642ACQAS 7642ACQAB 7642ACQAI 7645ABSAA 7645F0028
5/8 -  14 125 17 - 18 14,5 21 7642ACRAA 7642A4458 7642A4493 7645AA3AA
3/4 -  14 140 20 - 20 16 24,5 7642ACSAA 7642A4459 7645ABPAA
7/8 -  14 150 22 - 22 18 28,25 7642ACTAA
1 -  11 160 24 - 25 20 30,75 7642ACUAA 7642A4460 7645ABGAA
1 1/8 -  11 170 24 - 28 22 35,5 7642ACVAA
1 1/4 -  11 170 25 - 32 24 39,5 7642ACWAA
1 3/8 -  11 180 27 - 36 29 41,75 7642ACXAA
1 1/2 -  11 190 27 - 36 29 45,25 7642ACYAA
1 5/8 -  11 190 27 - 40 32 49,5
1 3/4 -  11 190 27 - 40 32 51
2 -  11 220 32 - 45 35 57

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.4 1.1-1.4 1.1-1.4 1.1-1.4 1.3-1.4 1.3-1.4

R 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1-1.2 1.1-1.2

F 1.1-2.1 1.1-2.1

N 1.1/1.3-1.4/2.2/2.4-2.6 1.1/1.3-1.4/2.2/2.4-2.6 2.4-2.5

S
H



G
Maschinen-Gewindebohrer 
Machine taps Tarauds machine Maschi a macchina 
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 6470/7470 6260/7260 6300/7300

Typ �/ Type / Type / Tipo SALOREX 
UNI CNC 

TWIN HT TWIN HR 
mKB

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

l 2
 ≈

 1
0 

x 
P

≈ 
D

IN
 3

71

a

d 1

 l2
 l3

 l1
 d

2

D
IN

 5
15

6

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 3 x D max. 1,5 x D max. 2 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie TiN-GS OSM

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco E / 1,5-2 D / 4-5 E / 1,5-2

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE VHM VHM

≈ 
D

IN
 3

71

1/8 -  28 100 18 38 10 8 8,8 6260AAGAA
1/4 -  19 110 24 44 14 11 11,9 6260E2188

D
IN

 5
15

6

1/16 -  28 90 10 - 6 4,9 6,8
1/8 -  28 90 10 - 7 5,5 8,8 7470F0056 7300B0740
1/4 -  19 100 15 - 11 9 11,8 7470F0057 7300B0741
3/8 -  19 100 15 - 12 9 15,25 7470F0058 7300B0742
1/2 -  14 125 17 - 16 12 19 7470F0059 7300B0743
5/8 -  14 125 17 - 18 14,5 21
3/4 -  14 140 20 - 20 16 24,5
7/8 -  14 150 22 - 22 18 28,25
1 -  11 160 24 - 25 20 30,75

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.4 1.5

R 1.1-1.2

F 1.1-3.1

N 1.1-1.4/2.1-2.2 1.4-1.5/2.3/2.6

S
H 1.2-1.3 1.1-1.2



G

INNENSPAN Maschinen-Gewindebohrer 
INNENSPAN machine taps INNENSPAN tarauds machine INNENSPAN maschi a macchina 
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 7682 7692

Typ �/ Type / Type / Tipo INNENSPAN 
massiv

INNENSPAN 
Aufsteck

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

D
IN

 5
15

6

a

d 1

l2
l1

d 2

R
-N

or
m

l1

l2

d 1

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 1,5 x D max. 1,5 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie vap vap

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a  HSSE HSSE

D
IN

 5
15

6

1/8 -  28 90 16 -   7 5,5 8,8
1/4 -  19 100 20 - 11 9 11,8
3/8 -  19 100 22 - 12 9 15,25
1/2 -  14 125 25 - 16 12 19 7682ACMAA
3/4 -  14 140 28 - 20 16 24,5
1 -  11 160 30 - 25 20 30,75 7682ACPAA
1 1/4 -  11 170 30 - 32 24 39,5

R
-N

or
m

1 1/2 -  11 47 32 - I L - 45,25 7692ABZAB
1 3/4 -  11 54 36 - I L - 51
2 -  11 54 36 - II L - 57 7692AB1AC
2 1/4 -  11 60 36 - III L - 63,3
2 1/2 -  11 67 40 - IV L - 72,8
3 -  11 74 40 - V L - 85,5
3 1/2 -  11 74 40 - VI L - 98
4 -  11 74 40 - VI L - 110,5

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.4 1.1-1.4

R 1.1 1.1

F 1.1-2.1 1.1-2.1

N 1.1-1-5/2.2-2.6 1.1-1-5/2.2-2.6

S
H

Aufsteckschäfte siehe Seite 166
�Detachable shanks, see page 166 
Queues diverses, voir page 166 
Ulteriori atacchi, vedi pagina 166



SPANLOS Gewindeformer 
SPANLOS cold forming taps SPANLOS tarauds à refouler SPANLOS maschi a rullare 
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Bestell-Nr. �/ Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 7960 7970

Typ �/ Type / Type / Tipo SPANLOS EC SPANLOS EC 
SN 

G P
55°

DIN-EN-ISO 228

D
IN

 2
18

9

a d
1

 l2
 l1

 d
2

Lochform �/ Hole type / Types de trous / Forma dei fori max. 1,5 x D max. 3 x D

Oberfläche �/ Surface / Surface / Superficie TiN TiN

Toleranz �/ Tolerance / Tolérance / Tolleranza ISO 228 X ISO 228 X

Anschnitt-Form �/ Chamfer form / Forme d’entrée / Forma d’imbocco C / 2-3 C / 2-3

d1 -  P/1" I1 I2 I3 d2 a HSSE HSSE
1/16 -  28 90 17 - 6 4,9 7,25
1/8 -  28 90 18 - 7 5,5 9,25 7960AA5AA 7970AAUAA
1/4 -  19 100 22 - 11 9 12,5 7960AA6AA 7970AAVAA
3/8 -  19 100 22 - 12 9 16 7960AA7AA 7970AAWAA
1/2 -  14 125 25 - 16 12 20 7960AA8AA 7970AAXAA
5/8 -  14 125 25 - 18 14,5 22
3/4 -  14 140 28 - 20 16 25,5
7/8 -  14 150 28 - 22 18 29,25
1 -  11 160 30 - 25 20 32

Einsatzgebiete �/ Range of application 
Utilisations / Campo d’impiego

A 1.1-1.4 1.1-1.4

R 1.1-1.2 1.1-1.2

F 1.2/2.1 1.2/2.1

N 1.4-1.5 1.4-1.5

S
H

G


